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Die Erfindung betrifft einen im Bereich der Dreh- 
achse stehend angeordneten Eingufitrichter fur 
SchleudergieBformen mit einer durch den Trichter- 
boden gebildeten und in das Trichterinnere ragenden 
Erhebung sowie mit an der tiefsten Stelle des Trich- 5 
ters angeschnittenen Kanalen zum Uberfiihren des 
flussigen Metalls in die auflerhalb der Drehachse an 
den Trichter sich anschliefienden GieBformen. Die 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB der Boden 
und die Seitenwand des Trichters unter einem 10 
spitzen Winkel zwischen 10 und 60° ineinander iiber- 
gehen. 

Ein erfindungsgemafi ausgebildeter Eingufitrichter 
bewirkt beim EingieBen von Metall ein augenblick- 
liches Ansteigen des Metallspiegels in dem durch 
Boden- und Seitenwande gebildeten Ringspalt, so daB 
auf dem Metallspiegel schwimmende Schlacken- 
teilchen wirksam am Eindringen in die zu den Giefi- 
formen fuhrenden Kanale gehindert werden. Ferner 
vernichtet das im Trichter befindliche flussige Metall 20 
die Bewegungsenergie des anstromenden Metalls in 
einem solchen MaBe, daB Schlackenteilchen trotz Ein- 
dringens unter die Metal loberflache nicht bis an die 
Anschnittstelle der zu den GieBformen fuhrenden 
Kanale mitgerissen werden. 35 

Neben EinguBtrichtern mit flachem oder sogar 
nach unten ausgebuchtetem Boden sind auch bereits 
Eingufitrichter bekannt, deren Boden eine nach oben 
ragende Erhebung bildet und bei denen die zu den 
GieBformen fuhrenden Kanale an der tiefsten Stelle 30 
des Trichters angeschnitten sind. Bei einer bekannten 
Ausfuhrungsform der letztgenannten Art ist der 
durch Boden und Seitenwande eingeschlossene Raum 
an der tiefsten Stelle des Trichterinneren durch ein 
senkrecht zur Drehachse des Trichters stehendes 
Bodenstiick nach unten abgeschlossen, dessen Breite 
etwa gleich dem Durchmesser der in die GieBform 
fiihrenden Kanale ist. Beim Einfullen des geschmol- 
zenen Metalls in einen so ausgebildeten Eingufi- 
trichter mufl vorerst der ganze Boden der ringformi- 
gen Vertiefung mit Metall ausgeftillt sein, bevor der 
Metallspiegel im Trichter zu steigen beginnt und auf 
der Metalloberflache schwimmende Schlackenteilchen 
sich aus dem Bereich der Anschnittstellen der Zulauf- 
kanale entfernen. Es wird deshalb nicht verhindert, 45 
dafi bei Beginn des EingieBens Schlackenteilchen in 
den eigentlichen Giefihohlraum gelangen und so die 
Qualitat der hergestellten GuBstiicke beeintrachtigen. 
Die gleiche Erscheinung zeigt sich bei einer anderen 
bekannten Ausfuhrungsform, bei welcher der Ein- 50 
gufitrichter sich mit seiner Bodenpartie uber den 
ganzen Umfang in den Formhohlraurn offnet. 

In der Zeichnung ist eine Ausfuhrungsform des 
Erfindungsgegenstandes dargestellt, und zwar zeigt 
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Fig. 1 Teile einer Schleudergiefianlage mit im 
Langsschnitt gezeichnetem Eingufitrichter, 

Fig. 2 einen Teilschnitt des in Fig. 1 dargestellten 
Eingufitrichters in vergroBertem MaBstab und 

Fig. 3 Teile der in Fig. 1 dargestellten Anlage in 
Ansicht. 

Gleiche Teile sind in samtlichen Figuren mit 
gleichen Bezugszeichen versehen. 

Bei der Schleudergiefianlage nach Fig. 1 ist auf 
die Welle 1 ein Eingufitrichter aus gebranntem, feuer- 
festem Material aufgesetzt. Die Seitenwand 2 des 
Trichters schliefit mit dem Boden 3 einen kegelformi- 
gen Innenraum4 ein, aus welchem Kanale 5 zu den 
aufierhalb der Drehachse angeordneten Formkasten 6 
fiihren. Diese Formkasten sind in einer Haltevorrich- 
tung7 angeordnet und werden durch die Einspann- 
vorrichtung8 gegen die AuBenwand9 des Trichters 
geprefit. Das Welleristiick 1 ist durch eine Flansch- 
kupplung mit einem Wellenstikk 10 verbunden, 
welches im Lager 11 gefiihrt ist. Auf dem Wellen- 
stiick 10 sitzt eine Riemenscheibe 12, welche tiber 
Keilriemen mit einem nicht gezeichneten Elektro- 
motor gekuppelt ist. Am unteren Ende der Welle 10 
ist ein wei teres, nicht gezeichnetes Lager angeordnet. 
Die ganze Schleudergiefianlage ist in einer im Boden 
eingelassenen Grube angeordnet. 

Die in den Formkasten 6 befindlichen GieBformen 
13 dienen zur Herstellung von Prazisionsgufi. Der- 
artige GieBformen nach dem SchleudergieBverfahren 
abzugieBen, bietet in vielen Fallen erhebliche Vor- 
teile. Hierbei wird gewahrleistet, daB unter dem Ein- 
flufi des beim Schleudern entstehenden Kraftefeldes 
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das fliissige Metall selbst kleinste Formhohlraume 
einwandf rei ausfiillt. 

Beim Gieflen wird das fliissige Metall von oben in 
den Innenraum 4 des Trichters eingegossen, nachdem 
die Anlage bereits auf eine bestimmte Schleuderdreh- 5 
zahl gebracht worden ist. Xach dem Erkalten des 
Metalls wird die GieBform aus den Kasten 6 ent- 
fernt, und die GuBstucke werden durch Zerstoren der 
Formmasse von dieser befreit. 

Der Boden3 des Trichters bildet mit der Seiten- io 
wand 2 einen Ringspalt 14. Die Kanale 5 sind am 
tiefsten Punkt der Vertiefungl4 angeschlossen. Der 
Boden 3 weist eine nach oben gewolbte Form auf, 
und zwar ist der Boden als Rotationsflache ausge- 
bildet, wobei eine an der Kante zwischen Boden und 15 
Seitenwand des Trichters an die Oberflache des 
Bodens gelegte Tangentialebene mit der Seitenwand 
einen Winkel a von annahernd 30° einschliefit. Diese 
Form des Trichterinnenraumes hat zur Folge, daB 
beim EingieBen des fliissigen Metalls vorerst nur der ao 
Ringspalt ausgefullt werden muB, was ein rasches 
Ansteigen des Metallspiegels uber die Hohe der an 
die Vertiefung angeschlossenen Kanale 5 verursacht. 
Damit wird auf die geschilderte Weise verhindert, 
daB auf der Oberflache schwimmende Schlackenteile 25 
durch die Kanale 5 in den GieBhohlraum mitgerissen 
werden. ErfindungsgemaB ist der Ringspalt so zu ge- 
stagen, daB Boden und Seitenwand des Trichters 
unter einem Winkel zwischen 10 und 60° ineinander 
ubergehen. 30 

Fig. 2 zeigt, wie die Wirkung des Ringspalts noch 
durch eine den Austritt des fliissigen Metalls in die 
Kanale 5 hemmende Verengung des Stromungsquer- 
schnittes fur das Metall verstarkt werden kann. Zu 
diesem Zweck ist der Boden 3 derart geformt, daB 35 
der grofite Abstand d zwischen Boden und Lochkante 
des an den Ringspalt anschliefienden Kanals kleiner 
als die mittlere lichte Weite D des Kanals 5 ist. 
ZweckmaBig konnen die Verhaltnisse so gewahlt 
werden, daB der Abstand d etwa ein Drittel der mitt- 40 
leren lichten Weite D betragt. Mit dieser Anordnung 
gelingt es, das Ansteigen des Metallspiegels bei be- 
ginnendem EingieBen noch zu beschleunigen. 

Fig. 3 zeigt eine Ansicht des in Fig. 1 gezeichneten 
EinguBtrichters aus senkrechter Richtung von oben 45 
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und daB bei der durch den Pfeil 16 angegebenen 
Drehrichtung die Kanale 5 gegenuber der Symmetrie- 
achse versetzt angeordnet sind. Hierdurch wird der 
wahrend des Schleuderns aus dem Kanal 5 ausstro- 
mende Metallstrahl genau in die zweckmaBig in der 
Symmetrieachse liegende EinguBoffnung 15 gerichtet. 
Pfeil 18 veranschaulicht die Bahnkurve des austreten- 
den Metallstrahles, welche im freien Raum zwischen 
Trichterwand 9 und Formoberflache 17 eine entgegen 
der Drehrichtung weisende Komponente besitzt. 

Neben der gezeigten Ausbildungsform des Bodens 3 
des EinguBtrichters kann er auch eine durch eine 
ebene Flache gebildete Oberflache aufweisen oder. 
kegel- oder pyramidenformig ausgebildet sein. Der 
EinguBtrichter 3 kann aus einem Stuck oder aber 
auch aus mehr als zwei Stiicken geformt sein. 



PaTENTANSPRUCHE: 

1. Im Bereich der Drehachse stehend angeord- 
neter EinguBtrichter ftir SchleudergieBformen mit 
einer durch den Trichterboden gebildeten und in 
das Trichterinnere ragenden Erhebung sowie mit 
an der tiefsten S telle des Trichters angeschnitte- 
nen Kanalen zum Uberfuhren des fliissigen 
Metalls in die auBerhalb der Drehachse an den 
Trichter sich anschliefienden Giefiformen, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Boden und die Seiten- 
wand des Trichters unter einem spitzen Winkel 
zwischen 10 und 60° ineinander ubergehen. 

2. EinguBtrichter nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB der groBte Abstand (d) zwi- 
schen Trichterboden und Lochkante eines Kanals 
kleiner als die mittlere lichte Weite (D) des 
Kanals ist. 

3. EinguBtrichter nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der groflte Abstand (d) zwischen 
Boden und Lochkanite des Kanals etwa ein Drittel 
der mittleren lichten Weite (D) des Kanals 
betragt. 
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